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The purpose of the invention is the following: 

1. A joint for tubes, comprising in combination: a member forming a base intended to 
receive the end of a tube, provided with a thread at the mouth of the base, a threaded tightening 
member in engagement with the first, one of these two members being provided with a 
frustroconical hole, and the other member being provided with an internal seat for surrounding 
the tube between the two members, a bushing for surrounding the tube between the two 
members, this bushing being made, at one of its ends, easily compressible and having a 
dimension enabling it to enter the frustroconical hole and, at its other end, bearing circular 
seatings internally and around it to come into engagement respectively with the surface of the 
tube and the internal seating of the second member. 
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L'invention concerne des perfectionnements 
relatifs aux joints pour tuyaux, notamment pour 
tuyaux a paroi mince. .L'invention est relative a 
des joints pour tuyaux du genre dans lequel on 
a prevu un montage comprenant un organe muni 
d'un socle pour recevoir i'extremite d'un tuyau 
pourvu d'un taraudage a I'interieux de Tembouchure 
ou de 1'exterieur de la partie qui forme 1'embou- 
chure, un organe de serrage visse pour se monter 
sur ce filetage et une douille a l'interieur du socle, 
l'organe formant socle et l'organe de serrage coope- 
rant pour comprimer la douille entre eux sur le 
tuyau. Dans les joints de tuyaux de ce genre, l'or- 
gane formant 30cle consiste d'ordinaire en un 
organe d'assembiage s'etendant d'un bout a 1'autre 
pour recevoir les extremites de deux tuyaux et pour 
les relier ensemble, ou bien il peut etre un montage 
en T ou en Y ou un socle dans un corps de soupape, 
ou un organe similaire. Un des objets de l'invention 
est de realiser un joint de tuyau de ce genre capa- 
ble d'etre etanche a 1'eau, meme sous des pressions 
de travail tres elevees, par exemple de 282 kg/cm 2 . 

Selon l'invention, un montage de joint de tuyau 
du genre decrit est caracterise par le fait que la 
douille est facilement compressible a une de ses 
extremites et y penetre dans un trou tronconique 
dans un des organes de cooperation, de telle ma- 
niere que la vis etant serree, la partie tronconique 
comprime la douille et limite la compression et que 
1'autre extremite de la douille, qui est munie de 
sieges exterieurs et interieurs, se trouve fixee contre 
le tuyau et 1'autre organe cooperant du joint et 
1'oblige a s'appliquer dessus. Dans un mode prefere 
de construction, la partie tronconique se termine 
en un epaulement qui peut buter contre I'extremite 
fen due de la douille apres avoir ete comprime. 

Dans une forme de realisation preferee, la partie 
tronconique et Fepaulement peuvent etre situes ou 
portes sur l'organe de serrage. Un joint tronconique 
se trouve ainsi realise entre 1'autre extremite (au 
moins compressible) de la douille et le montage 
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environnant, de sorte qu'il est comprime intexieure- 
ment et radialement lorsque le joint est visse. 

La compressibilite de la^douille peut etre obtenue 
de differentes manieres. De preference, elle est par- 
tiellement fendue en plusieurs emplacements sur sa 
peripberie tout en laissant subsister un anneau 
continu de metal qui s'appuie sur le tuyau. Dans 
certains cas, cependant, les fentes peuvent s'etendre 
directement jusqu'a Pinterieur de la douille. 

La description qui va* suivre, en regard des figu- 
res du dessin annexe, de quelques formes de realisa- 
tion de l'invention, choisies a titre d'exemples non 
limitatifs, fera bien comprendre la maniere dont 
celle-ci est realisee : 

La figure 1 represente, en perspective et partielle- 
ment en coupe, les organes du joint; 

La figure 2 represente, en demi-coupe longitudi- 
nal^ une partie du joint de la figure I; 

La figure 3 represente une vue en perspective 
d'une variante du joint de la figure 1; 

La figure 4 represente une coupe longitudinale, a 
plus grande echelle, d'une partie du joint represente 
sur la figure 3, avec les organes assembles mais non 
serres; 

La figure 5 represente une vue semblable a celle 
de la figure 4, representant les organes a moitie 
serres; 

La figure 6 represente une vue semblable a celle 
des figures 4 et 5, les organes se trouvant en posi- 
tion completement serree; 

La figure 7 represente une vue en perspective 
d'une variante de forme de la douille. 

En se reportant aux figures 1 et 2, on voit que le 
joint se compose d'un ra.ccord 11 muni d'un filetage 
male a chacune de ses extremites et d'un alesage 
egal a celui du tuyau 12. L'alesage 13 du raccord 
porte un epaulement 14 a chacune de ses extremites 
et le diametre de Tepaulement est legerement plus 
grand que le diametre exterieur du tuyau 12, de 
sorte qu'il existe autour du tuyau 12 un petit jeu 
qui a ete exagere sur la figure 2 de maniere a repre- 
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"seriter les organes plus clairement. Sur le filetage 
male du raccord 11 se visse un ecrou d'assemblage 
15 dont la cavite interieure porte, a 1'interieur de sa 
partie taraudee, un epaulement 16, qui s'appuie 
contre un anneau de butee 17. L'anneau de butee 
est muni d'une perforation tronconique pour venir 
en prise avec une douiHe 18 maintenue entre le rac- 
cord 11 et l'anneau de butee. Les organes qui s'adap- 
tent sur le raccord 11 a l'extremite eloignee, tel que 
vu sur la figure 1, sont representes demon tes sur la 
figure, de maniere que Ton voie mieux leur forme; 
la douiHe 18 se compose d'une partie extreme tron- 
conique et d'une partie cylindrique fendue 20. La 
partie tronconique 19 se voit le mieux sur la 
figure 2 et elle penetre dans 1'espace etroit compris 
entre le trou a l'extremite du raccord 11 et 1'exte- 
rieur de l'extremite du tuyau 12. L'anneau de butee 
17 comporte une partie de trou tronconique en 21, 
qui seTermine en un siege plat etroit 22, suivi d'une 
partie parallele 23 du trou qui s'adapte en coulis- 
sant sur le tuyau 12. La partie tronconique 21 du 
trou de l'anneau 17. vient en prise avec Texterieur 
de I'exlremite fendue de la douiHe 18. Comme on 
le voit le mieux sur les figures 4 et 6 a plus grande 
echelle, qui represented une douiHe ayant la meme 
forme que cslle des figures 1 et 2. les fentes 24 de 
la douille 18 sont suffisamment profondes pour 
entailler la partie centrale de la douille, mais, a l'ex- 
tremite de la douille qui vient en prise avec la 
partie tronconique 21 de l'anneau 17, la douille est 
un peu plus epaisse interieurement afin de realiser 
une nervure 25 qui n'est pas entaillee par les fentes 
24. Le corps de la douille est evide de maniere qu'il 
s'appuie sur le tuyau simplement a ses extremites. 
Pour I'utilisation, apres qu'on a visse I'ecrou d'as- 
semblage 15 avec son anneau de butee 17 et la 
douille 18 sur l'extremite du tuyau 12, on 1'intro- 
duit dans la partie du socle formee par le trou dans 
le raccord 11 de maniere que l'extremite du tuyau 
bute contre l'epaulement 14. On emmanche ensuite 
la douille 18 jusqu'a l'extremite du socle de maniere 
que la partie tronconique 19 penetre entre le socle 
et la paroi du tuyau 12 comme -on le voit sur .la 
figure 2. On serre ensuite Tecrou d'assemblage 15. 

Lorsqu'ori serre I'ecrou d'assemblage 15. la 
douille 18 continue a se mouvoir dans le socle de 
sorte que la partie tronconique 19 se trouve com- 
primee entre Textremite du trou du raccord 11 et 
1'exterieur de la paroi du tuyau. Simultanement, la 
parti? tronconique 21 dans l'anneau de butee 17 
c^mprime l'extremite fendue de la douiHe radiaie- 
ment vers Tinterieur en produisant ainsi une crcne- 
lure sur la paroi du tuyau, comme on le voit en 26 
(fig. 1), operation qui se continue jusqu'a ce que 
l'epaulement 22 qui se forme a 1'interieur de 1'ex- 
tremite de la partie tronconique 21 de l'anneau de 
butee 17 bute sur l'extremite de la douille. Le scel- 
tement est alors realise. Le "moment de torsion neces- 




saire pendant cette partie de reparation de visage 
est relativement petit. La crenelure 26 verrouiile 
Taccouplement au tuyau pour resister a la traction 
de la pression de la canalisation. La partie corres- 
pondante de l'operation de vissage de la construc- 
tion representee sur la figure 3 est representee sur 
la figure 5 oil Ton voit clairement la crenelure 26. 

L'efficacite du scellement peut etre augmentee par 
un nouveau vissage limite de I'ecrou d'assemblage 
15 qui oblige la partie tronconique 19 de la douille 
a continuer a etre comprimee entre le trou du rac- 
cord 11 et 1'exterieur de la paroi du tuyau, de sorte 
qu'une petite crenelure annulaire 27 se forme dans 
la paroi du tuyau. Le moment de torsion necessaire 
pendant cette operation de serrage supplemental 
est naturellement plus grand que celui necessaire 
pendant l'operation de serrage initiate, et 1'usager le 
pergoit clairement, 

C'est sur la figure 6 qu'on voit le plus clairement 
les deux crenelures. 

Dans la construction representee sur les figures 3 
a 6, la disposition generale des organes est sembla- 
ble et les organes qui correspondent a ceux de la 
figure 1 portent les memes chiffres de reference. 
Cependant. l'organe d'assemblage du joint, au cen- 
tre, au lieu d'etre un raccord filete exterieurement, 
est un socle taraude interieurement 30, et l'organe 
qui est utilise pour visser le joint est un manchon 
31 filete exterieurement. L'anneau de butee 17 est 
supprime car l'extremite interieure du manchon 31 
est tronconique en 33 de la maniere qui correspond 
a la partie tronconique 21 de l'anneau de. butee 17 
et cette extremite est munie d'un epaulement 32 qui 
correspond a l'epaulement 22 de l'anneau 17. L'ac- 
tion est semblable a celle deja decrite et il est bien 
evident qu'entre le manchon 31 et la douiHe 18. on 
pourrait prevoir un anneau de butee tel que l'an- 
neau 17. si on le desire. 

La figure 7 represente une variante de realisation 
dans laquelle les fentes 24 traversent toute Fepais- 
seur de la nervure interieure 25. Ce joint est plus 
facile a comprimer sur le tuyau, mais les meilleurs 
resultats ont ete obtenus du point de vue de la resis- 
tance aux contraintes dans le joint, apres qu'il a ete 
realise, avec les constructions representees sur les 
figures 1 a 6. ' 

H est bien evident que. tandis que les organes 
representes sur les figures 1 a 6 -sont prevus pour 
un joint servant a articuler deux longueurs de 
luyaux. des organes semblables peu vent etre utilises 
pour des joints en T ou bien ils peuvent etre formes 
dans le corps d'autres organes si on le desire. 

RESUME 

L'invenrion a pour objet : 

1° Vn joint pour tuyaux comprenant en combi- 
naison : un organe formant socle destine a recevoir 
Textremite d'un tuyau muni "d'un filetage a 1'embou- 
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chure du socle, un organe de serrage filete en prise 
avec le premier, un de ces deux organes etant muni 
d'une partie avec un trou tronconique, et 1'autre 
organe etant muni d'un siege interieur pour entou- 
rer le tuyau. une douiHe pour entourer le tuyau 
entre les deux organes, cette douiHe. a une de ses 
extremites, etant rendue facilement compressible et 
ayant une dimension lui permettant d'entrer dans le 
trou tronconique et, a son autre extremite, portant 
des sieges circulates a 1'interieur et autour d'elle 
pour venir en prise respectivement avec la surface 
du tuyau et le siege interieur du deuxierne organe. 

2° Des formes de realisation du joint pour tuyaux 
selon 1°, comportant les caracteristiques suivantes, 
appliquees isolement ou en combinaisons : 

a. Les sieges a 1'interieur et autour de la douille 
s'appuient sur une partie extreme circulaire tronco- 
nique de celle-ci; 

6. Le trou tronconique dans un des organes du 
joint se termine en un epaulement interieur tel 
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qu'apres que la douille a ete comprimee, une de ses 
extremites vient en prise avec f epaulement; 

c. La partie raunie d'un trou tronconique se ter- 
minant par un epaulement interieur est constitute 
par un anneau de butee s'ajustant et pouvant tour- 
ner dans 1'organe qui le porte; 

d. L'organe formant socle est filete exterieure- 
ment et 1'organe de serrage est un ecrou d'assem- 
blage s'ajustant sur le filetage; 

e. La douille est rendue compressible en etant 
fendue longitudinalement en plusieurs emplacements 
autour de sa peripherie; 

/. Le corps de la douille est fendu de part en 
part, mais sur les deux extremites on laisse subsis- 
ter des anneaux continus de metal qui s'appuient 
sur le tuyau. 

Soriel- ililo : IWUT1SH MESSIKR Liuitkii. 

Par procuration t 

\\ Ruot. 
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